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PLATO SCIO™-FMEA

PLAT

SOLUTIONS BY SOFTWARE

Die Fehler-Moglichkeits- und Einfluss-Analyse (FMEA) ist eine Methode zur praventiven
Fehlervermeidung. Mégliche Fehler in Produkten und Prozessen sollen friihzeitig erkannt und durch
geeignete MalRnahmen minimiert oder beseitigt werden. Reklamations- und Entwicklungskosten werden
so gesenkt und potenzieller Schaden fiir den Produktanwender abgewendet.
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Abb.: FMEA-Formblatt und Risikoauswertung

Branchen und Normen

PLATO SCIO™-FMEA wird fir Produkte und
Produktionsprozesse eingesetzt. Schwerpunkt der
Anwendung ist Automotive, Luftfahrtindustrie,
Medizintechnik, Elektronik, Anlagen- und

Maschinenbau, Dienstleistungen und Lebensmittel-,

Pharma- und Chemische Industrie.

VDA, QS 9000, ISO/TS 16949, MPG und HACCP
fordern die Erstellung von Risikoanalysen. Sie ist als
PPAP-Dokument fiir das Freigabeverfahren
,Production Part Approval Process” erforderlich.

Einsatz und Verwendung

= Risikoanalyse (Design-FMEA, Prozess-FMEA,
System-FMEA usw.)

= Prdventive Fehlervermeidung

= Unterstltzung von Reklamationsmanagement
zur Ursachenanalyse

= MaBnahmenverfolgung bei
Verbesserungsprozessen

= Dokumentation in Formblatter fiir VDA, QS
9000, AIAG 3rd Edition

= HACCP-Konzept: Gefahrenanalyse und
Risikominimierung

Der FAO/WHO-HACCP-Standard (ALINORM 97/13A,
Annex Il) fordert die Durchfiihrung und
Dokumentation von Gefahrenanalysen und
MalRnahmen zur Risikominimierung. Er ist Basis fir
rechtliche Regelungen und
Lebensmittelsicherheitsstandards.

SCIO™ Datenbank

Uber die zentrale Datenbank von PLATO SCIO™
liefert FMEA Daten fur Produktionslenkungsplédne,
Prozessablaufdiagramme und Systemanalysen.
Durch diese Integration ist eine effektive und
effiziente Teamarbeit abteilungsiibergreifend
gewahrleistet — Nacharbeit oder doppelte
Datenpflege sind ausgeschlossen.
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PLATO SCIO™-FMEA

Schwerpunkte und Funktionen

Leichte Bedienung

= Ein flexibler Start zwingt nicht zum Aufbau von
Funktionsstrukturen, sondern lasst sofort
Formblatteingaben zu.

= Die Fihrung durch Spalten (integrierter Assistent)
bietet auch Anfangern Sicherheit und
beantwortet zusatzlich methodische Fragen.

= Vorschlagslisten liefern fiir jeden Eintrag
bekanntes Wissen aus SCIO™ unter
Berlicksichtigung der Wissenszusammenhange,
z.B.: ,Welche Ursache ist fiir diesen Fehler schon
bekannt?“.

« Eine Eingabeunterstitzung (ahnlich wie in MS
Excel) bietet Texte zur Ubernahme ins Formblatt
an.

Bewertungen

= Standardbewertungen sorgen fiir vergleichbare
Bewertungen und erleichtern in Teamsitzungen
die Priorisierung von Investitionen fiir
Verbesserungsmafnahmen.

= Firmeneigene Bewertungskataloge werden
definiert.

MaBnahmenverfolgung

PLATO®

SOLUTIONS BY SOFTWARE

Auswertungen

= Auswertungen werden ohne Einschrankungen
Uber alle Projekte durchgefiihrt.

= Auswertefilter kdnnen beliebig kombiniert
werden. Suchergebnisse werden bei Bedarf zur
Bearbeitung nach MS Excel tibertragen.

= Jeder Anwender kann eigene Suchanfragen
definieren und abspeichern.

= RPZ-Analyse, Pareto und Risikograph
(Portfoliodarstellung) werten die Risikozahlen
aus.

Mehrsprachigkeit

= Anzeigen, Ausdrucken und Arbeiten in
fremdsprachigen Formblattern ist einfach
moglich.

» Ubersetzungen werden nur einmal eingegeben
und in allen Dokumenten genutzt.

Die MaRnahmenverfolgung (Termine, Verantwortliche) ist projektibergreifend moglich. Mitarbeiter erhalten

bei Bedarf per Email ihre MaBnahmen.

Ein Modell. Alle Methoden. Ihr Prozess.

= Projektplanung

= Anforderungsmanagement

= Modellbasierte Systemanalyse

= Risikomanagement

= Qualitdtsmethoden - PLATO SCIO™
= FMEA/DRBFM

= Fehlerbaumanalyse

= Prozessplanung

= Testplanung (DVP&R)

Engineering sicherstellen

B 4

elns.documents - elns.actions -
Integriert arbeiten

elns.dashboard - elns.aspects -
Performance visualisieren

Modellbasiert entwickeln

= MaRnahmenmanagement
= Dokumentenmanagement
= Vorlagenmanagement

= Lessons Learned elns.output -
Engineering nachweisen

= Kennzahlen
= Produktaktenerstellung
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Prozesse modellieren

elns.methods -
Der Methodenbaukasten

elns.flow - PLATO SCIO™ -
Qualitdtsmethoden
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