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PLATO SCIO™ - Gesamtiibersicht PLAT

,Wir wollen Transparenz und Systematik in lThren Entwicklungsprozess bringen” ist die Mission von
PLATO. Produktentwicklung, Produktvarianten und die Planung von Fertigung und Montage sind
komplexe Qualitatsprozesse. Nur ein ganzheitlicher Ansatz und die Erfassung und Abbildung vernetzter
Daten und Strukturen kann helfen diese Aufgaben erfolgreich zu bewaltigen.

Mit PLATO SCIO™ werden kundengerechte Produkte entwickelt und produziert. PLATO SCIO™ ist eine
Produktfamilie mit praxisnahen Modulen, die jeweils unterschiedliche Anforderungen und Aufgaben im
Engineering erflillen. Der besondere Erfolg von PLATO SCIO™ liegt in der zentralen Datenbank, die alle
Module gemeinsam nutzen, und die Wissensmanagement und das Wiederverwenden von Wissen erst
moglich macht.

Planung Fertigung & Wartung &

SCIO™-Portal = Internet / Intranet

| SCIO™-Matrix = Anforderungen |
| SCIO™-Block-Diagram => Strukturen |

| SCIO™-Net-Builder - Fehlernetze |

| SCIO™-FMEA - Risiken |

| SCIO™-Fault-Tree - Fehlerbaum |

| sclo™-Control-Plan & Produktion |

SCIO™-
Process-Flow

| SCIO™-Template-Manager - Vorlagen elns.dashboard - Kennzahlen |

Abb.: PLATO SCIO™ im Engineering Prozess

PLATO SCIO™ - Module und ihre Verwendung

= SCIO™-Portal Informationen schnell und einfach tUber das Internet abrufen

= SCIO™-Matrix Systemanalyse mit QFD, Anforderungsanalyse und
Variantenmanagement

= SCIO™-Block-Diagram Projektunterlage; zeigt Umgebung, Bedingungen & Schnittstellen

= SCIO™-FMEA Fehler-Mdglichkeits- und Einfluss-Analyse

= SCIO™-Fault-Tree Fehlerbaum- und Systemanalyse

= SCIO™-Control-Plan Produktionslenkungsplan nach ISO/TS 16949

= SCIO™-Inspection-Plan Prifplan fir qualitatssichernde Messungen wahrend der Produktion

= SCIO™-Process-Flow Planung und Visualisierung von Prozessabldaufen

= SCIO™-Net-Builder Netze erstellen und Zusammenhdnge in Netzen analysieren

= SCIO™-Importer Datenimport fir FMEA-Daten aus Microsoft® Excel®

= elns.methods Individuelle Engineering Methoden

= SCIO™-Template-Manager Vorlagenmanagement fiir System- und Risikoanalyse
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PLATO SCIO™ - Gesamtibersicht PLAT

Branchen und Normen

PLATO SCIO™ ist nicht fiir bestimmte Branchen konzipiert. Schwerpunkt der Anwendung sind
Automotive, Luftfahrtindustrie, Medizintechnik, Elektronik, Anlagen- und Maschinenbau,
Dienstleistungen und Lebensmittel-, Pharma- und Chemische Industrie.

PLATO SCIO™ erfiillt Forderungen von ISO/TS 16949, VDA, MPG, HACCP, GxP.

PLATO SCIO™-Datenbank-Konzept

Die zentrale PLATO SCIO™-Datenbank sammelt und vernetzt Daten und stellt sie in
Dokumenten/Formblatter als Wissen zur Verfligung. So werden Prozessschritte in der Prozess-FMEA,
dem Prozessablaufdiagramm und dem Produktionslenkungsplan genutzt und jeweils mit dem
notwendigen ,Spezialwissen” erganzt — d.h. in der FMEA werden Fehler fiir einen Prozessschritt
angezeigt, im Produktionslenkungsplan wird er mit Maschinendaten ergadnzt. Die Datenbank sorgt fur die
Systemzusammenhdnge und leitet jeweils die entsprechenden Formblatter ab.

Aufgaben der Datenbank:

=  Weltweites Arbeiten Zugriff aller Unternehmensstandorte auf FMEAs und andere SCIO™-
Dokumente. Einfache Bereitstellung von Daten und Analysen Uber
das Internet.

= Multi-Userfahigkeit Eine FMEA kann gleichzeitig von mehreren Benutzern bearbeitet
werden.
= Effiziente Teamarbeit Verteiltes und bereichsiibergreifendes Arbeiten wird unterstitzt;

ungehinderter Informationsfluss ist gewahrleistet.

= Aktuelle Daten Die Aktualitat von Daten ist sichergestellt. Anderungen werden immer
automatisch an allen relevanten Vorkommen durchgefihrt.
Nacharbeit oder doppelte Datenpflege sind ausgeschlossen.

= Durchgédngige Daten Kritische Prozess- und Produktmerkmale werden durchgangig
gekennzeichnet und aktualisiert —in allen PLATO SCIO™-Modulen.

= Uneingeschrinkte Auswertung  Uber den gesamten Datenbankinhalt steht das komplette
Unternehmens-Know-How zur Auswertung zur Verfligung.

Schwerpunkte und Funktionen

= Projekte Zuordnung zu Projekten und strukturierte Datenablage.

= Drucken in Mappen Projektmappen mit allen fir ein Produkt oder einen Kunden
notwendigen SCIO™-Dokumenten werden auf Kopfdruck erstellt.

= Dokumentation Archivierung beliebiger Planungs- oder Bearbeitungsstande (Sign Off).

= Mehrsprachigkeit Die Ubersetzung in Fremdsprachen wird in der Anzeige, in der

Bearbeitung und im Ausdruck unterstitzt.

= Bedienung Bedienung nach Microsoft®-Standards; ein zusatzlicher Assistent
hilft bei Bedienung und Methodik.

= Visualisierung Fotos, Bilder, Zeichnungen, Kommentare in SCIO™-Dokumenten
unterstiitzen die eindeutige Beschreibung.

= Schnittstellen Reklamations- und MaBnahmenmanagement, CAQ-Systeme,
SAP usw. (bitte fordern Sie ggf. die Schnittstelleninformation an).
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Detailinformation zu den
PLATO SCIO™-Modulen

PLATO SCIO™-Portal

PLAT

SOLUTIONS BY SOFTWARE

Das PLATO SCIO™-Portal stellt das gesamte Wissen der PLATO SCIO™-Datenbank Uber das Internet
schnell, einfach und sicher zur Verfugung. Es zeigt aktuelle Informationen zum Design, zu Risiken und zur
Prozessplanung in anschaulichen grafischen Ubersichten oder in den erforderlichen Formularen an. Hier

koénnen sich Verantwortliche, Projektleiter, externe Zulieferer oder

auch Kunden tber den Stand des

Entwickungs- und Risikomanagementprozesses informieren. Das umfangreiche Sicherheitskonzept der
PLATO SCIO™-Datenbank sorgt dafiir, dass jeder Nutzer nur die Daten angezeigt bekommt, flr die er

auch Zugriffsrechte besitzt.

Griff
PKW Schraubendreher
/ \ / Kombiklinge
Pannenservice <@——— Transporter <@——— Bordwerkzeug <@—— Radmuttemnschlissel
Gelandewagen Wagenheber
: aktuelle
Funktion pot. Fehler pot. Folge B| Klasse Ursache{n) A MaBnahme E| RPZ
Drehmoment dbertragen Dret g Werlet gefahr (10) 10 CC Griff zu weich 2 W Matenalauswahl 3 80
< Drehmoment / ZU gering Uber Datenbank
Ubertragbarer Schraubendreher P : Stabilitatstest
Minimakwert > 90 Nm defekt B) Prototyp
;I:ii:i;'ePec?';d' Matenial Klinge 3 W Matenalauswahl 7 210
: nicht Uber Datenbank
dungssteif P Werkstofft

Abb.: Der Strukturgraf zeigt Zusammenhénge; Formblatter dokumentieren Analysen

PLATO SCIO™-Matrix

PLATO SCIO™-Matrix ist eine kundenorientierte Produktplanungsmethode. Sie verbindet die
Vorstellungen und Erwartungen des Kunden mit den notwendigen Funktionen, die der Ingenieur
entwickelt. Das Ergebnis ist eine vollstdndige Systemanalyse und Spezifikation des zu entwickelnden

Produktes und der notwendigen Herstellungsprozesse.

Flu§3|gkelt Dauerbstrieb Lebensmittel| Programmier
fardern geeignet bar

Schlauchpumpe| [ o

Schlauch X X X
Antrieb X X
Gehause X
Steuereinheit X X

Index Systemelement Objekt Objekt ID

il Schiauchpumpe Pumpe  55-1288

Schiauch Schlauch 5

lAnirish Molor M7
3 Gehause Gehause G 33

Spezifikationen

Funktion
Flossigkedt fordem
Dausrbetrisb
Lebensmitts! gesignst

Programmisrbar
Chemische Bestandigket
Geruchsneutral
Geschmacksnautral

[<] info@plato.de ‘. +49.451.930 986-0 ﬁ www.plato.de & Slwsreihel  FC | 27008 -

Spezifikation
Forderlsistung 100 ¥ { +3 /-3 )
Forderdnick bis 4 bar
Lautzeit 24 hid
FOA Konform
Temperaturbestandia = 160 “C

PH-Weart < 6
Geruchsneutral nach FDA&
Gaschmacksnautral nach FDA



mailto:info@plato.de?subject=Produktinformation e1ns.aspects
mailto:info@plato.de?subject=Produktinformation e1ns.aspects

PLAT
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PLATO SCIO™-Block-Diagram

Das PLATO SCIO™-Block-Diagram ist eine zentrale Projekt-/FMEA-Unterlage, die in den frithen Phasen des
Engineering Prozesses erstellt wird und den gesamten Ablauf begleitet. Die Erfassung und Visualisierung
von Systemzusammenhangen, Schnittstellen, sowie Kraft-/Energiefluss liefert eine tbersichtliche
Dokumentation fiir alle Beteiligten. Besonders als Vorbereitung und Einstieg in eine FMEA wird das
Blockstrukturdiagramm empfohlen (QS 9000).

Progelaatat: Januar 2006
Projeltsam: Hamens! Kolb = .
| =+ Vorratstank Lasungmittel - |
Erdingangen 1
Temperstur 150 170°C
e Feaktcrdrack sufzeicknen i Filtes ‘
Produltremhest 99.9%
|
Pumnpe, Losungsmittel
Pumpe
Hetzung
Lasung A, 25%kg
Riltwwerk Lasung B, 75%g0

Abb.: Planung eines verfahrenstechnischen Prozesses

PLATO SCIO™-FMEA

Die Fehler-Moglichkeits- und Einfluss-Analyse (FMEA) ist eine Methode zur praventiven
Fehlervermeidung. Mogliche Fehler in Produkten und Prozessen werden damit friihzeitig erkannt und
durch geeignete MaRnahmen minimiert oder beseitigt. Reklamations- und Entwicklungskosten werden so
gesenkt und potentieller Schaden fiir den Produktanwender abgewendet.

Fartigungsprozess Klinge 5T0
' FunsonPraessschot pot Fenler  pitFolge B Masse Ursacheln) A VeMabnahmen) PalSnahmein) £ RPZ WP | STEL veartwomicn  Temin wP PO 8 a £ RPZ
> =
10 Rehmaterial in Spannwinksl | Robling muss | 6 ¥ Spannwinkel Stand: 24.10.2011 Stand: 24.10.20 24112013
Stahlsage einspannen falsch nachgearbetet cc | falsch
werden Justient
5 3| s0v Brandt M. 24112013V |Parsonalsc 62 3
Speciikationan durch Maister hulung hulung
isc —
Spanmwikel Anschisg sn
=00 (e0.2 Spanmomchiung
02)
Winkalskala Stand: 24.10 2011 Stand: 24.10. 20 03102013
wirschoben
5 keine Maliashme Arbeitsmittelko 6 V |Winkeh  PaulsenC. 06012013V  Winkelskal 6 2 6 °72
ntrolle bei skala a Fixienng
Schichtbeginn Fixitrung erbessem
verbessem
v fec - [
‘_Sve""—'!sﬂl ) Spanniaft zu Rohling 7 Spannkral  Stand: 24.10.2011 Stand: 24.10.20 24112013
=0 (+2-2) gl beschadigt - falsch
usachuas singestell | g 7 v BrandtM. 24112013V |Parsonalsc 7 2 7| 98
durch Maister Hhulung hulung
Spancksaftbe-
grenzer

Abb.: Risikoanalyse ermittelt Kennzahlen und zeigt sie grafisch an
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PLAT

SOLUTIONS BY SOFTWARE

PLATO SCIO™-Fault-Tree

Schwachstellen analysieren und Losungsanséatze kreativ und schnell finden ist die Aufgabe von PLATO
SCIO™-Fault-Tree. Fehlerbaum- und Systemanalyse wird mit PLATO SCIO™-Fault-Tree durchgefihrt.
Ursachen und Wirkungsketten werden grafisch dargestellt und zielgerichtet verarbeitet.

MName: Moter

Okjelit: Kithlkreislauf

Objekt-10: 32 /454

Funkition: Motorkiihlung sicherstellen

Motorkihler "kacht

well

Elektralifter arbeitet nicht

Kabelbruch
Kabelerbindung geldst

Stecker defekt

—|Wasserausglewchhehalter defekt|
—|Wa559rpumpe au5gefa||en|

weil

Antrieb fehlt

Keilrighmen defekt

Abb.: Kreative Problemanalyse

PLATO SCIO™-Control-Plan

PLATO SCIO™-Control-Plan (Produktionslenkungsplan) ist ein Instrument, um Produktionsprozesse zu
kontrollieren und zu steuern. Im Produktionslenkungsplan werden MaBnahmen und Priifmethoden
dokumentiert, die zur Uberwachung von Produkt- und Prozessmerkmalen eingesetzt werden. Ziel ist es,
stabile und beherrschbare Prozesse zu erreichen und damit die Produktqualitat sicherzustellen.

Herstellprozess Kombiklinge 0916 gehartet
Systemverantwortlicher Lefter: Paulsen C.  Verantwortliche Abteilung: Produition
Systemelement-Team: Abel K ; Brandt M, Meyer G; Paulsen C,; Schneider A ; Huber H
Revision: 1.0 Zeichnungsnummer. Z 0815 KK.1
Merkmale Methoden
Klassifiz. Stichprobe
Nr.  Prozessschritt Maschine besond. | Spezifikation, % Reaktionsplan
Nr. Produkt Prozess Merkmale Toleranzen Prutsystem Unfang Hiufigket Lenkungsmethode
et .72
40 Steckpfalz frésen |[CNC-Frase F11 Steckpfaiz-Steuerpro| v = 0815M-ST visuelle 1 Prifung pro Prozessstart |Arbettsmitelkordroll |Programm
gramm Kontrolle e bei Prozessstart |wechsein
Herkuntt e
[Herstelprozess o cuce P11 Steckptaiziange v |=150mm(22) |manuen s 100 % kortiouierich  [Pritblatt Einstelen /Frase
Kombiklinge 0916
Messiehre neu starten
gehartet |
1Y
CNC-Frase F11 Steckpfalzdicke v =15mm (+0,05/- |manuel / 100 % kontinuierlich Prifblatt Einsteldlen / Frase
0,05) Messiehre neu starten

Abb. : Produktionslenkungsplan
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PLATO SCIO™-Inspection-Plan

Ein Prifplan ist die Grundlage fir qualitatssichernde Messungen wahrend der Produktion. Der Priifplan
dokumentiert: Priifmerkmale, Prifverfahren und Verantwortliche. Er ist das Resultat der
Qualitatsplanung. Als Basis zur Erstellung des Priifplans werden Daten des Produktionslenkungsplans
(SCIO™-Control-Plan) genutzt.

PLATO AG PRUFPLAN |wre Skizze:
Mr .. 454 Teilebenennung: klingen
Priifort: | Hartungsofen O11 | Teile-Mr - DEM
Zeichn Nr Index: 12888 10a
Er=teilt: 20.06.2005  durch: Flato Freigabe: - durch: =]
Geandert:  2006.2005  durch Flato Urterschrift:
Betmerkund: Wetteiler:
Kleinst- Grobt- (MaBein- Zusatzl.
Wer Wie ! Womit Was Mennmab | maB mag heit Wann Wie oft Doku.
Beibradtest Kratzfestigkeit nach 150 - - # Haze proLos Priifung
kugeldruckrest Oberflichenhdrte (H-Skala) 200(- - HE prolos Prijfung
wizuelle Kontrolle Ofentemperatur B 5 5[ pio Frozessstart Friifung
wisuelle Kontrolle Werweildauer im Ofen 1 1| min prolos Pridfung
automatische Uberwachung Stickstobrdruck 02 0.2[bar kontinuierlich 00z

Abb.: Prisfplanformular

PLATO SCIO™-Process-Flow

PLATO SCIO™-Process-Flow gestaltet und visualisiert Prozessablaufe. Die logische Reihenfolge von
Produktions-, Priif- und Montageschritten und allen weiteren Bewegungen eines Produktes (Transport,
Lagerung, usw.) wird analysiert und dokumentiert. Die Darstellung des gesamten Ablaufes inklusive
nebenlaufiger Prozesse und deren Zusammenhange hilft Ursachen fiir mogliche Stérungen zu erkennen.

|Kombiklingenfertigung 3
Systemverantwortlicher Leiter. HuberH. V liche Abteilung: Prod ii o
¢ « 5 » Material auf Lénge gessgt
F P Nr P I t Eingeh. Prozess Ausgeh. Prozess Maschine
- Y ja[ nein
=] ® 20 Rohmaterial auf « 10 » Rohmaterial in « 30 » Rohling in Stahlsage S1 Bl
Lange sagen Stahlsage einspannen CNC-Frase einlegen ﬂ
-.J J
Ssahlodgo 31 . « 20 » Rohmaterisl auf Lénge sdgen
‘J l
Stahisage S1 == : — — .
- %.20.» Rohling.in CNC-Frdse einlegen,
|
i L%
2] -y 30 Rohlingin CNC-Frase «5» P-WE-Prifung « 40 » Steckpfalz CNC-Frase F11
g R frasen

Abb.: Prozessablaufe werden geplant und visualisiert
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PLATO SCIO™-Net-Builder

PLATO SCIO™-Net-Builder wurde speziell fir die Problem- und Fehleranalyse entwickelt. PLATO SCIO™-Net-
Builder setzt das Problem in den Mittelpunkt und zeigt dazu das Umfeld, d.h. mégliche Ursachen aus allen
Teilsystemen oder mogliche Folgen in den lGbergeordneten Systemen, beim Produktanwender usw. an.
Auch bei komplexen Systemen kann der Anwender durch die visuelle Darstellung leicht navigieren und die
Verbindungsketten zwischen Ursachen und Wirkungen aufbauen. PLATO SCIO™-Net-Builder zeigt immer
das aktuell entstandene Fehlernetz sowie auch das dazugehorige Funktionsnetz an. Natlirlich werden die
FMEA-Formblatter auf Basis des entstandenen Fehlernetzes automatisch gefiillt.

do ) Schraubendreher Z5B

- CASCIO 3. 2DemoDeus\DOCS\Schraubendreher - Standardaus fihrung bmp

— i
= Drehmoment iibertragen

|Orchmnmen||'.|berkn gung Zu gering

| |
| | | | l
I Schraubendrener Je1 Sel | | I_ [ zu Klinge i |
| ] ]

zu Klinge nicht exakt

[

n nichi - [

I St‘"'-'.\.-c:":l'e?e'krse: I I = |_ [
L

PLATO SCIO™-Importer

Der PLATO SCIO™-Importer ist ein optionales Modul fiir die SCIO™-Produktfamilie. Mit wenig Aufwand
Ubernimmt der PLATO SCIO™-Importer die in einem Unternehmen bereits vorhandenen FMEA-Analysen
in die PLATO SCIO™-Datenbank. FMEAs werden dann mit PLATO SCIO™ weiter bearbeitet, archiviert oder
zum Aufbau einer Wissensbasis verwendet.

Herstellprozess Kombiklinge

Projubt; Sehimbrtrirubr (4450 / 33]

Sysemverantmentcher Leter: Pacisen C. Verantwortiohe Abeedung: Produstion

Iu
Furidion pot.Fehler | pot.Foige B Hasse Urssche | A V- Mafinahene P-Malinahme E RPZ VP ::‘n eriedigen | Termn |V gefroffens Malin. B | A E |RPI
) durch
n 2u |Rokiing 6lec [ i 5| 980]v |Personal. |Brandt M. 12411 2004 v |Perscralschung | 6| 2| 5| B0
ool - falzch sung clle durch schuung
Spentiationen: Ausschuss einpeshell Metster
Spasninion]
=00 OLIEDT) Be) Spanrdrafibe
Spannbraft renzer
=00 N (s252) (o)
5 , 6 B0V |Warturgsi Paulsen C. 02102005 | [Wartungsinterval | 6| 2| 6| 72
begrenzer Ilwalu'u;der kortrole bei nberval werkirzen
defelt oder| | verkirzen)
talsch ung n
kalibriert
W |Arbedzan Meyer G [19.01 2005 [V
weEsung I["ﬁ"ﬂﬁ]
(betdcient) ersieden
erstelen |
auf Langs Rohling muss | 6 oo Langsnsial 2| ¥ 7| B4|P |Messung BrandlM. (23062005 (P |Messung dber 6| 2| 2| 24
shogen Tubang rechgearbed " nllbrierung | kontrolie bei ber Sence
ot werden tehiarhaft Iﬂe( Senor
L
Spufhaionen: o T
Nbrschist
= b0 s (a2h2) (z0) | Schoitiinge  |Rokling 7 Langensikal 2|r=gelmaﬂige Arbetsmittel | 7| o8
T frz unbrouchiber o Kinllorierung [kontrobe bei
- Ausschuss tehierhaft Iﬂe(
|Langersksla

Abb.: FMEA-Formblatt nach dem Import in die PLATO SCIO™-Datenbank
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PLATO elns.methods

PLATO elns.methods stellt individuelle Formblatter zur Umsetzung von Engineering-Methoden und
Analysen fiir Unternehmen in einer Web-Anwendung bereit.

Individuelle Formblatter nutzen und vernetzen Daten unterschiedlicher Analysemethoden und
verschiedener Herkunft. Verwendet werden SCIO™-Basisdaten (z.B. FMEA, Spezifikationen, Strukturen),
methodenspezifische Daten, Werte fiir Kalkulationen und Unternehmensdaten aus PLM, MES usw.

Bei der Definition der Engineering-Methode wird vom Anwender festgelegt, welchen Aufbau das
Formblatt hat, welche Beziehungen es zwischen Daten gibt und aus welchen Anwendungen Daten
verwendet werden sollen. Alle Verwaltungs- und Stammdaten, sowie Systemelemente und deren Daten,
die bereits in anderen SCIO™-Modulen angelegt wurden, werden genutzt. Schwerpunkte von PLATO
elns.methods sind: Erganzende Informationen aufnehmen, Methoden umsetzen und Berechnungen
durchfihren.

Daten 1

Spalte 1 Spalte 2 Spalte3  Spalte 4 Spalte5 .. Spalten

FMEDA
&

Funktionale
Sicherheit

Abb.: Das Formblatt und die Datenbeziehungen werden festgelegt

PLATO SCIO™-Template-Manager

Vorlagenmanagement fiir System- und Risikoanalyse

Flr eine dhnliche Aufgabe schnell ein bestehendes Beispiel als Vorlage zu nehmen, ist sehr sinnvoll. So
beginnt man nicht ,bei Null“, sondern kann Vorhandenes an die eigene Aufgabe anpassen. Das Problem
ist: Wo ist die richtige Vorlage? Ist das Gefundene auch noch aktuell und giiltig? Hat es in der
Zwischenzeit Anderungen gegeben und sind sie eingeflossen?

Studien belegen, dass ein nicht unerheblicher Anteil der Arbeitszeit in Suchvorgédnge investiert wird.
PLATO SCIO™ Iost dieses Problem und nutzt das eigene professionelle Vorlagenmanagementsystem
PLATO SCIO™-Template-Manager. Es erstellt Vorlagen angepasst an die Bedirfnisse der Systemanalyse
und des Risikomanagements, gibt sie in einem geregelten Verfahren frei und veréffentlicht sie gezielt fur
den Nutzerkreis.

/ Vorlagen-Erstellung Freigabe Verteilung \
—_— Y
Prifung

Bestatigung
Freigabe <

Versionierung
Archivierung

=l =l =i

—

Abb.: Der SCIO™-Template-Manager regelt die Freigabe und Veroffentlichung von Vorlagen.
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